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dzeny zdkazniku,
Diatech s.r.o. diamantové ndstroje, byla zalozena v roce 1993 jako spolecnost s vyhradnim zastoupenim
produkce némecké firmy STROH Diamantwerkzeuge pro Ceskou Republiku.

Nase firma se specializuje na distribuci diamantovych ndstrojd vyhradné z produkce spoleénosti STROH
Diamantwerkzeuge, kitera patii mezi svétové vyrobce diamantovych ndstrojo.

V pribéhu jsme postupné rozsifili svoji spoluprdci s dal$imi renomovanymi némeckymi firmami KREBS and
RIEDEL GmbH, NAXOS-DISKUS Schleifmittelwerke GmbH, specializujicimi se na brusné kotouée.

Vedle nasi hlavni &innosti dale poskytujeme odborné konzultace a téZ provadime opravy a brouseni
diamantovych nastrojo.
Ddle spolupracujeme s prednimi univerzitami a vysokymi skolami v Ceské republice a Evropské unii v oblasti

lesténych vybrusd a ndbrusd hornin.

Nasim cilem je plné vyijit vstfic a maximalné uspokojit pozadavky kazdého klienta. Individudalnim pfistupem

vytvorit silné obchodni vztahy s klienty postavené na divére, kvalité a profesionalité.

Bruchkobel Hounfeld
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Firemni profil

STROH Diamantwerkzeuge KG je stfedné velkd spoleénost, tieti generace, s vyrobnimi za-
vody a kancelaiemi ve méstech Bruchkébel a Hinfeld, Némecko a jednim vyrobnim zdavodem v
Indaiatuba v Brazilii.

Stroh Diamantwerkzeuge KG se vyvinula z rodinné firmy, kterd se specializovala na opracovani
diamantd v Rynsko-Mohanské oblasti, kteréa byla tradiéné s timto femeslem spojena.

V roce 1965 se firma rozlouéila se 3perkaiskou vyrobou a zaéala se specializovat na prdmyslové
pouziti diamantd.

Od toho ¢asu je Stroh Diamantwerkzeuge KG neustdle rostouci a rozsifujici se spoleénosti, kterd
rozdifuje portfolio diamantovy ndstroji pro vyuziti v mnoha prdmyslovych odvétvich.
Nadprimérnd mira investic a neustdlé zlepsovani procest nés umistily mezi celosvétové

predni vyrobce diamantovych ndstrojd a dokonce ke svétovym leaderdm na svétovém trhu v
jednotlivych produktech.

Vyroba vysoce kvalitnich vyrobkd a tim i spokojenost zdkaznikd, kterd je s tim spojena, je pro
nds prvorady cil.

S nasimi 3 vyrobnimi zdvody a véetné mnohych zastoupeni po celém svété, se snazime nasim
zdkaznikdm nabidnout nejlepsi mozné sluiby. ProtoZe pro nds ma osobni podpora zdkaznikd
nejvyssi prioritu.

Indaiatuba Brasil
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Diamantové a CBN ndstroje

Diamantové profilové orovnéavaci kladky
Diamantové orovndvaci kotouce
Orovnavaci desticky

Jednokamenné orovnévaée

Vicezrnné orovndvace

Profilovaci orovnévace

Orovndavaci kole¢ka

Rucni orovndvace

Diamanty pro zkousky tvrdosti
Refere¢ni desticky

Diamanty pro dotyky

Diamantové a CBN soustruznické noze
Diamantové a CBN brusné kotoucée
Rucni lapovace

Diamantové pasty

Specidlni nastroje dle pozadavku



Tabulka pro volbu kardatové
hodnoty

brousici karatova
kotouée hodnota

50
100
200
300
400
500
600
800

0,33
0,50
0,50-0,75
075-1,00
1,00
1,25-1,50
1,50-2,00
2,50

SIRCOH

Jednokamenné orovndvace

Jednokamenné diamantové orovndvacée jsou v sou¢asné dobé
stale pouzivané pro rdzné druhy brusnych operaci. Pro kvalitu
diamantd neexistuje objektivni norma a jejich posuzovani je
subjektivni. Nasim diamantdm je mozno plné dbvérovat.

Doporuceni pro aplikaci:

- Uchytte ndstroje co nejvice na kratko jak je moziné,
aby se zabrdnilo vibracim

- Uhel sklonu orovnavaée by mél byt radiglni 10°-15°

- Pfisuv do 0,03 mm

- Posuv do 0,2 mm

- Dobré chlazeni, uzit do poéatku orovnavani, jinak
nebezpedni trhlin

- Po vytvoreni plochy osové otoéit o 90°

- Véasné presazeni zvysuje hospoddrnost

Jednokamenné orovnéavaci diamaty nevyzaduji 0drzbu a jsou
vhodné k orovnavani kotou¢d s jemnym zrnénim a stfednich
prdmérd. Uzivdme dobrou kvalitu a dobré tvary.

STROH jednokamenné diamantové orovnavace

- od 0,10 do 2,5 karatové hodnoty

- 4 stupné kvality: TOP, EXTRA, STANDART, SPECIAL
- Ptirodni nebo brousena 3picka

- Nasledny servis ndastroji prebrouseni, presazeni
- Kratké dodaci terminy

Vybér diamantu zélezi na rozmérech brusného kotouée ( promér
a $ife), na stupni tvrdosti a velikosti zrn, jakozto i na individual-
nich orovnavacich podminkach.

Jednocinny orovndva¢ s malou syntetickou jehlou

K elimininovéni prirodnich rozdild v kvalité, je zde trend k syn-
tetickym diamantovym orovndvaéim. Vlastnosti tohoto diaman-
tového materidlu jsou shodné.

Plus je zde také benefit celoZivotni konstantni orovnavaci kondi-
ce a neni potfeba nasledné upravovat parametry pro orovnava-
ni.
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Jednokamenné orovnéavace s I RD H
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Orovnavdci desticky
Orovnavaci desticky se zrny

Orovnavaci desticka mdze byt povazovdana za universdlni orov-
navaci nastroj. Vynikaijici vlastnosti jednokamennych orovnava-
cich diamanty s pfirozenou $pickou a vicezrnnych orovnavaéd
mohou zde byt sjednoceny. Orovnavaci desti¢ka se velmi dobre
hodi jak k rovinnému orovnévani tak k profilovéni. Je to o to
ziejméjsi, kdyz pomyslime, Ze orovndvaci desticky mohou byt
pohotové dodavany s konstantni pracovni sirkou od 0,75 mm.
Tato 3ife odpovidéa v ideédlnim smyslu pracovni hrané orovnava-
cich nebo profilovacich diamantd.

Proto jsou tyto diamantové ndstroje uzivany éasto namisto
profilovacich diamantd, coz snizuje podstatné provozni naklady.
Orovnavaci desticka se nechd beze zbytku spotiebovat pravé
jako vicezrnné a prachové orovndavaée. Drsnost povrchu orov-
ndvaného kotouée se da ovlivnit odpovidajicim posuvem orov-
ndavaciho nastroje. Pro orovnéavani profild s pfesnou toleranci a
delsi orovndvanou sifkou doporuéujeme nase orovnavaci desti¢-
ky PRECISION.

Jehlové orovnavaci desticky

Tento orovndvaci nastroj je osazen vysoce kvalitnimi jehlovymi
diamanty, které jsou usazeny dle specidlniho schématu.
Uzivaiji se pro vétsi kotouée a delsi orovnéavanou $irku, jakoz i
pro jednoduché profily.

Orovnavaci desticky se syntetickymi jehlami

Tyto orovndvaci destiéky maji presné tolerovany tvar a usazeni
iehel. Pro svoji vysokou tvarovou piesnost jsou pieduréeny k
orovndavani vysoce piesnych profild. Pouziti brousenych syn-
tetickych diamantovych jehel, na rozdil od jehel z pfirodniho
diamantu, zaruéuje béhem celé Zivotnosti desti¢ky konstantni
podminky orovndvani. Diky stalému prifezu syntetickych jehel
neni nutné ménit orovndvaci parametry, coz umoziiuje orovnd-
vani stupnovitych profild.



Orovnavaci desticky

Orovndvaci desticky se zrny
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Jehlové orovnavaci desticky
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Orovnavaci desticky

Orovnavaci desti¢ka

se syntetickymi diamantovymi jehlami
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Orovnavaci desticky

Orovnadvaci desticky

se syntetickymi diamantovymi jehlami
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4 STAVITELNY DRZAK / ADJUSTABLE HOLDERS A
Obj. g Obj. MK1 \g
{islo: & {islo: 5
H1 " " H2 .
0bj. " 0bj.
Gslo: e 7 Gslo:
H3 H4
]
4 N\
Obj. % \.L,‘ Obj. § )
&slo: & &slo: 8 2
H5 Hé6 s I> —
\_ J
4 OROVNAVACI DESTICKA NAKONENA / DRESSING PLATE INCLI-
gl:ljo MK1 § inclined to the left gi)ljo é / T
H7 H8




Profilovaci diamanty

S.IRO
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Profilovaci diamanty

Profilovaci diamant je pfesny ndstroj pro nejvyssi presnost

orovndvdni nejslozitéjsich profild. Zvolené surové diaman-
ty, spravnd technologie a pouziti specidlnich strojo zaruéuji
dlouhou Zivotnost a tim i vysokou efektivitu té&chto néstrojo.

Nas dlouhodoby Uspéch na trhu v oblasti pfirodniho dia-
mantu se pomalu presouvd do jesté nového a efektivnéjsiho
sektoru — synteticky diamantovy material.

Synteticky vyrobené diamanty ddvaji uzivateli moznost
zlepseni vlastni vyroby, protoze je lze pouzit na viechny typy
brusnych kotou¢d (korund, uslechtily korun, karbid kfemiku)
a tim snizit provozni naklady.

Nas nasledny servis piebrousenim Vam pomdze docilit
vyhody z pouziti téchto orovndvaéd a tim zvysit Vas zisk ve

velmi kréatkém ¢asovém Useku.

Vyuzijte nasich dlouholetych zkusenostil

Profilovaci diamanty

se syntetickymi diamantovymi jehlami
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Profilovaci diamanty

Profilovaci diamant je pfesny ndstroj pro nejvyssi pfesnost orovnavani nejslozitéjich
profild.

Zvolené surové diamanty, spravna technologie a pouziti specidlnich stroj0 zaruéuiji
~STROH-kvalitu”.
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Profilovaci diamanty SDIAMANTWERKZEUGEI I
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DODAVAME STANDARTNI ROZMERY PRO DRZAK,

UHEL A RADIUS

Typ/Ob. ¢islo Délka (mm) Uhel (Stupen) Radius Typ stroje
30/125K 35 30 0,125
30/250 K 35 30 0,250
40/125K 35 40 0,125 AT-ATR
40/250 K 35 40 0,250
40/500 K 35 40 0,500
60/125K 35 60 0,125 BT-BTR
60/250 K 35 60 0,250
60/500 K 35 60 0,500
30/125L 45 30 0,125
30/250 L 45 30 0,250 2A-2AR-2B-2BR
40/1251 45 40 0,125 3A-3AR-3B-3BR
40/250 L 45 40 0,250 4A-4AR-4B-4BR
40/500 L 45 40 0,500 5/1-5/2-10/2
60/125 L 45 60 0,125 6/1-6/2-12/1-12/2
60/250 L 45 60 0,250 8/1-8/2-14/1-14/2
60/500 L 45 60 0,500
30/125 EL 58 30 0,125
30/250 EL 58 30 0,250
40/125 EL 58 40 0,125 5/4-6/4
40/250 EL 58 40 0,250
40/500 EL 58 40 0,500
60/125 EL 58 60 0,125 12/4-14/4
60/250 EL 58 60 0,250
60/500 EL 58 60 0,500
40/R K 35 ca. 40 Nebrouseny triangl
40/R L 45 ca. 40 Nebrouseny triangl  k predporofilovéni
40/R EL 58 ca. 40 Nebrouseny triangl
60/R K 35 ca. 60 Nebrouseny triangl
60/R L 45 ca. 60 Nebrouseny triangl  k pFedporofilovéni

60/R EL 58 ca. 60 Nebrouseny triangl
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Orovnavaci kolecka S I RD
DIAMANTWERKZEUGE

Orovndavaci kole¢ka

U orovnavacich koleéek jsou diamanty rozmistény po obvodé
rovnomérné do fady. U diamantd uzivanych v tomto pfipadé
se jednd o vybrané jehlové nebo ploché prirodni diamanty
uchycené ve specidalnim slinutém pojivu. Préce s orovnava-
cim kole¢kem je velmi jednoduchd. Vytvori-li se opotiebenim
plocha délky 5-6 mm, pooto¢ime kole¢ko tak, aby dalsi fada
jehlovych diamantd byla pracovné vyuzita.

Vyhody: Jednoduché pouziti, vyrazné nizsi pofizovaci nakla-
dy nez brousené profilovaci diamanty

Rovinné orovnavdni: Vicefadd orovnavaci kole¢ka
Profilovani: Jednofadd orovnavaci kole¢ka
Prisuv: 0,01 - 0,03 mm

Chlazeni: Pomoci dostateéného mnozstvi chladici kapaliny
dosdhnete delsi Zivotnosti néstroje!
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Diamantovd orovndvaci kolec¢ka
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Standartni rozméry (specidlni typy na vyzaddadni)

ij. Rozméry Obsah Specifikace Irnitost Priimér brousiciho | U¢el poufiti
Cislo: diamantu | diamantu brousiciho kotouce | kotouce (mm)
050c.| Jehlové | go_300 | 10-150mm| /M
40] diamanty brousem
202 015¢. | Jehlové | 40100 100 mm |
Jehlové Profilovani
403 1,00 ct. . 60-80 80-300 mm
diamanty
5 216 Vnitini
, brouseni
104 i 050t | Jehlové | 46100 | 40-400mm| oo
H - diamanty
Brouseni
naplocho
5 @16
Jehlové Vnitini
405 f 0,75 . diamanty 80-300 10-200 mm brougeni
5 Trojboké
Profilovani
150ct. | "™ | 46-60 | 20-500 mm
406 jehlové
\@ diamanty
\_




Orovnavaci kolecka

Doddvané standardni rozméry
diamantovych orovnavacich kolecek

TRO

DIAMANTWERKZEUGE

H

-

Obj. Rozméry Obsah Specifikace Zrnitost Priimér brousiciho | U¢el poufiti
Cislo: diamantu | diamantu brousiciho kotouce | kotouce (mm)
150t | Jehlové | go_500 |200-550 mm| Profilovani
407 diamanty
1,00 ct. | Trojboké | 46-100 |200-700 mm| Profilovani
408 diamanty
Brouseni
200ct.| Jehlové | 46.80  [380-500 mm| MePloche
409 diamanty brouseni
nakulato
8 Brouseni
i 200ct.| Jehové | 60-120 |300-500mm| "2Plocho
410 - : brouseni
| diamanty
é nakulato
8 Brouseni
(TITe Jehlové naplocho,
A1] T‘"* 2,00 . diamanty 80-200 [300-500 mm brougent
Z nakulato
9 @18
m | 200c. | Jehlové | 3660 |350-800 mm| Broueni
‘ _ diamanty naplocho
\_ /)
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Doddvané standardni rozmeéry
diamantovych orovnavacich kolecek

(o

Rozméry Obsah Specifikace Irnitost Priimér brousiciho | U¢el poufiti

Cislo: diamantu | diamantu brousiciho kotouce | kotoude (mm)

9 i
. Brouseni
g 500c | Jehlové | 60120 |400-700 mm| "2Plocho,
413 e diamanty brouseni
Z nakulato
9

:g?' Jehlové Vnitini
o B 500ct | Jehlové | 8-400 700mm| o
. diamanty rouseni

AN

DRZAKY PRO OROVNAVACI KOLECKA

Obj. Obj.

vr ] v w0
Cislo: © Cislo: b=
& g
= _
MKA1
'_'_'L'\_"%ﬁ_ APM&__\T_% D) —
N

H9 40 H10 - :
/ ,
MKt E_l__l____ _@Q____ il
iy j '
Obj. Obj.

Cislo: Cislo: %k(
_ a

ol A | 1 |MKT L

H11 =l H12 § \ \L b

L1 ‘ 25,5

d T _{Mm } i i

Please specfy D and L1 Y,




Vicezrnné orovndvace

TRO

DIAMANTWERKZEUGE

Vicezrnné orovnavace

Vicezrnné orovndvaée se skladaji z drzéku a diamantové vlozky.
Rozméry diamantové vlozky, stejné tak jako velikost zrna a po-
jivo/diamantové zrno se definuji na zdkladé kotouée, ktery ma
byt orovnavan. Pokud nam specifikuje individualni parametry
Vaseho brusného kotouée, radi Vam poradime s vybérem sprav-
ného vicezrnného orovnévace.

V porovndni s jednokamennymi diamantovymi orovnévaéi nabi-
zeji vicekamenné orovndavaée nize uvedené vyhody.

Nizsi naklady

Aékoliv skuteény obsah diamantd u vicezrnnych orovnévaéu je
mnohem vys$si nez u jednokamennych, je presto cena podstatné
nizsi, ponévadz se pouzivaji pievainé mensi diamanty.

Rychlejsi orovnavani

Ponévadz u vicezrnnych orovnévacu je v principu ve styku s
kotouéem vice diamantU, rozdéli se pracovni zatizeni na mnoho
diamantovych $pi¢ek a tak se umozni vétsi posuv, coz zarucéuje
rychlej$i Ubér materidlu kotouée.

Vysledek

Podle oboru vyuziti mohou byt diamanty uspordddny do rdznych
variaci tvard. Jelikoz tyto vicezrnné orovndvaée jsou podstatné
méné citlivé nez jednokamenné, mohou byt pouzivany také
nezauéenymi pracovniky.

Dlouha zivotnost

Jelikoz diamantovy vicezrnny orovndvaé se podstatné pomaleji
opotiebovava nez jednokamenny, nepotiebuje v prdbéhu celé
své Zivotnosti, s vyjimkou prilezitostného otoéeni, byt znovu osa-
zen nebo brousen.

Kratké dodaci terminy
Prisuv: 0,01 - 0,04 mm

Chlazeni: Pomoci dostateéného mnozstvi chladici kapaliny
dosdhnete delsi Zivotnosti ndstroje!

Pro omezeni vibraci stroje, drzak by mél byt upunt na co nej-
krat$i mozné.
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Vicezrnné orovnavace

fObj. Rozméry Pouziti N

islo: Typ Velikost
@ dxl (mm)

3 «%3 @ 31 | 16x8

3a %3 @ 3 /]u 11x6 Orovndvani hrubozrnych a velkych kotoucd,

jen pro vemi tézké orovndvéni, hrubovani.

6 %3 (o) 6/1 | 145

/

9 £ + @ o/1 | 82

15 @ 1505  8x12

50 - 4 © 50/25 | &Il
I EN/ap\

3 @ 50/5 | TIxII

60a = N 60/1 8x4

60b & 60/25| 81l
a1 )

60d PR @ 60/5 11x11

70c @ 70/315 8x11 velmi ostry, speicalni kvalita diamantd

gg([: §}= @ 8?)(}/2 ]5 88)2(]4] velmi ostry, speicalni kvalita diamantd

v v

Orovnavani brousicich kotouci se stredni
zrnitosti a stfedniho priméru.

Velmi odolny, pro brousici kotouce az do
vétsich primérd a Sitek, jehoz i se zmitosti az
ccado 46

50d

Velmi ostry, vhodny pro brousici kotouce
s rozsahem zrnitosti 46-80




Vicezrnné orovndvace

Vicezrnné orovnavace

S.IRO

H

Ob. " ) - ) Obj. h
Cislo: g ],0 cGrut 2 Cislo:
S L=10 S
201 S W ot . ki A g 201A
0 K e 2,5 Karat K '
40 L=]6 40
\_ %
Obj. 0 )
&slo: %\ L Q L gslo:
TS 1,0 Carat E
202 e L=17 202A
‘ 25,5 \
\_ %
/Obj. o . " Obj. )
cislo: S 3 5 Carat S Cislo:
gj =18 5
I MK1_ N VA SR IMK1 |
203 # 5,0 Carat { 203A
‘ 40 |.=22 ‘ 40
\_ %
/Obj. - ) - Obj. R
éislo: 2 2.5 Carat é& L éislo:
S L=18 S
204 o e | 2 50 Coraf 204A
255 . =18
\_ %
/Obj. L L 0Obj. A
tiso: ‘ 1,0 Carat ‘ dislo:
> P L=10 o @ Dt S
205 sk — = 3 2,5 Carat 8t = # -
L1 L=16 L1 5
%
/Obj. L Obj. R
{islo: 1,0 Carat {islo:
L=10
2 o ol 4— 206A
06 2,5 Carat
L1 L=16
Please specfy D and L1 Please specfy D and L1 Y,
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Prachové orovnadavace

Nejjemné;jsi orovnavaée obsahuji diamantové zrno ve tvaru bloku ve
slinutém pojivu a jsou pouzivdany s vyhodou pro jemné orovnavani.
Optimdlni vysledky lze pfi tomto jemném orovnavani docilit tehdy, kdyz
pouzité diamantové zrno je dva- az tfikrat vétsi nez zrno brousiciho ko-
touce. Prachové orovndvace jsou rovnéz v provozu méné citlivé nez jed-
noramenné orovndvaée a vytvareji rovnomérny Géinny povrch brousici-
ho kotouée s pfesnymi hranami o ostrém Ghlu, napf. pro jednoprofilové
kotouée pro brusky k brouseni bokd zubd, zavitd, profild a néstrojd.

4 FEPA pro brousici kotouce FEPA pro brousici kotouce FEPA pro brousici kotouce N
Velikost Irnitost Velikost Irnitost Velikost Irnitost
D 64 320-600 D 18I 120-180 D 602 60-80
D 9 220-320 D 301 100-120 D 71 54-60
D 126 180-220 D 427 80-100 D 851 46-54

Vlozky standardnich rozmérii doddvané ve veikostech diamantového zrna dle FEPA - standardu

@4, 4 a5 8 28 m

0,35 Carat - BT 1,25 Carat = 1,25 Carat
@4 8 @6 8 a8 =8

- 4 e

5 0,75 Carat G- et 1,50 Carat 2,50 Carat

Jiné rozméry jsou dodavany dle piani

\Wolframové pojivo pro kotouce s uslechtilym a polouslechtilym korundem. Tvrdokovové pojivo pro SIC zrnoy




Prachové orovnavace

Prachové orovndavace

T

DIAMANTRWERIQUGE H

Standardni typy
Obj. Djamantovy\ /Obj. Djamantovy\
dislo: | dil dislo: di
i @dx! (mm) ‘_L @dxl (mm)
e 30| &1 — —Lg8 5x8
ST 321 40 6x8
301 8 x4 322 8x8
\_ NG
/0bj. Diamantovy\ /0bj. Diamantovy\
dislo: di Gislo: dil
8 @dx| (mm) -1 @dx| (mm)
§ {f— E 393 8T — — Sl 4x8
20 3724 40 5x8
302 4 x8 325 6x8
\_ NG
/ObJ'- Diamantovy /Obj. Diamantovy \
{islo: di dslo: dil
47‘ @dx! (mm) ! BdxI (mm)
304 8 1— EF 38 18 ol e
305 20 5x8 329 2 4x4
306 6x8 330 8x4
\_ .
/Obj. Diamantovy\ ( Obj. Diamantovy \
@slo: :,'(li | () aislo: | ({l;ld | ()
I 8 xl (mm -1 Xl (mm
E 1 331 T . 4x8
8§ 4 — — B | 332 - § 5x8
31 40 4x8 333 40 6x8
312 5x8 334 8x8
\_ .
/Obj. Djamantdvy\ / Obj. Djamanto'v%
dslo: di &slo: i di
i g | 9dxl (mm) N @dxl (mm)
MK1 -
i =——— % -
313 e 4x8 || 335 i 6x8
314 5x8 336 8x8
NG /
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Diamantové blokové orovndvace
pro brusky naplocho, nakulato a bezhroté, mnohostranny,
robustni orovndvaci ndstroj, garantujici konstantni vykon

/Obj. Rozméry Irnitost Prlmér brousiciho kotouce )
Cislo: brousiciho kotouce
DBA 46-610 46-60 6 8
oo oK
DBA 80-610 80-100 : S’L o0 s
DBA 100-610 6x10 mm 100-180 Wldth up to 500 mm oo PO
DBA 46-46 46-60
DBA 60-46 4x6 mm 60_80 Up o ﬂ 300 mm L4, i 6 i
DBA 80-46 80-100 : of 33 =
DBA ]00_46 4x6 mm ]00_]80 Wldih up to 100 mm
%
s o
DRZAKY
Obj. Ob.
Cislo: Cislo:
8 L L
: |
H13 w8 @ H14 . | | %
40 L1
Please specfy D and L1
Obj. Obj.
Cislo: Cislo:
3 L L
g
MKO_ al d— . R
H15 ) =n H16 @ —
‘ 255 | L1 5'(/
Please specfy D and L1 )




Ruéni orovnavace

S.I1RO

H

Ruéni orovndvace

Ruéni orovnévacée jsou viestranny ndstroj. MUZou byt pouzi-

ty k manudlnimu, ale preciznimu orovnani brusné kotouce

v keramickém pojivu. Pevnost a dlouhd Zivotnost vedou k :
vyraznému zlepseni orovndvani nez u standardnich kovovych
kotouéovych ruénich orovnévaéd.

/Obj. Cislo: Typ Rozmér (mm)
G=hruby F=jemny
HT20 G 20/1,50 25x8x8
HT40 F 40/1,50 25x8x8
\_ %
/Obj. Gslo: | Typ Rozmér (mm) )
G=hruby F=jemny .
HP20 G 20/1,50 25x8x8 T
HP40 | F40/1,50 25x8x8 —
\_ %
/Obji cislo: | Rozmér (mm) )
SH10 24x24x12
for strong conditions _— -
\_ %
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Diamanty pro zkousky tvrdosti

Tvrdost je odolnost materidlu proti vniknuti dal$iho (tvrdsi)
télesa.

Vyrédbime rdzné diamanty pro zkousky tvrdosti na zdkladé
aplikovanych procedur a standardd.

Geometrie diamantového téliska pro méreni tvrdosti podle
uréenych norem:

Mérieni tvrdosti dle:

ROCKWELL kuzel 120 ° s polomérem r = 0,200 mm

VICKERS pyramida 148 °7 Ghel hran / 136 ° Ghel ploch

KNOOP obrazecs 130 °, respektive 172 ° 30 Ghel hran MMIPA NN dw.. ;q

kalibriert
Nr.: 43 50002 09

BERKOVIC 3-hrannd pyramida (Tetrahedron)

Diamanty jsou uréeny pro vysokou pevnost, drzédky pro stan-
dardni méfici pristroje.

* Standardni typy pro laboratorni zafizeni
* Specidlni uchyty pro automatické stroje a specidlni zafizeni

.‘i
2
=
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Diamanty pro zkousky tvrdosti

Diamanty pro zkousky tvrdosti

Diamanty pro zkousky tvrdosti dle ,Rockwel

III

STRO

DIAMANTWERKZEUGE

(iiné typy dle pozadavku)

H

Cone 120° +20'

R0,2 +0,01
@j. Nézev Zkusebni piistroj )
Cislo:
1.1
~ Dorernst Dorernst
o i
16,2 " 120°
23,2 =
1= =6t - -
Briro E Reicherter
28 = g
46
S - Original
1 } % Rockwell z. B. Frank
5 g 120°
g _ _
Testor
12 ©
- z 120° Wolpert
29 8
= = - L 1§ Briro UVN Reicherter
]3 o ol & o
S 28 g 120 Emco
Q
46
eI 12 |
14 - - = Tf;:)oor Automat Wolpert
S 312 | &
29 8
\_ /
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Diamanty pro zkousky tvrdosti

III

Diamanty pro zkousky tvrdosti dle ,Rockwell” (jiné typy dle pozadavku)

MPA NRW, Pyrom
°® 136° +20' 148° 7
Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen
kalibriert
Nr.: 43 50002 09
Surface angle Tilting angle
@j. Nézev Zku3ebni pristroj N
Cislo:
= =1F 2 Original
15 ol o = Vickers
g 20 |5 136°
n
8 TN T .
Vickers
16 0 % 136 Frank
26 S
Q
1 —I= |
Dia-Testor
17 - g 136° Wolpert
29 8
s (— Pl =& Brivisor 3000H .
18 136° Reicherter
2 36
32
e —ll—F s VHT 5 .
19 9 20 9 136 Reicherter
S 29,8 g
%




Diamanty pro zkousky tvrdosti S I no H
DIAMANTWERKZEUGE

Diamanty pro zkousky tvrdosti

Diamanty pro zkousky tvrdosti dle ,Vickers” (jiné typy dle pozadavku)

MPA NRW. Pyramid
@ 136° +20' 148° 7
Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen
kalibriert
Nr.: 43 50002 09
Surface angle Tilting angle
(bj. Nézev Zkusebni pfistroj h
Cislo:
20 8§ & Iwick 1 Iwick
22 8
— ] S Iwick 2 Iwick
2 o 2 136°
N 36 2
46 8
o & Briviskop 187.5 Reicherter
2 - 136°
29 -
30,5 ‘
B 183
93 S Insert for Reicherter
3 0 Nr. 22
o--° 136°
2 [l = 15 Testor-Automat Wolpert
n gl —t° - 136°
S 312 | &
29 8
%
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Diamanty pro zkousky tvrdosti

Diamanty pro zkousky tvrdosti dle ,Vickners” a ,Knoop” (jiné typy dle pozadavku)

Pyramid
® 136° +20' 148° 7
Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen
kalibriert
Nr.: 43 50002 09
Surface angle Tilting angle
Ofbj. Nézev Zkusebni pfistroj N
Cislo:
95 i = Leitz Durimet Leitz
® 17,5 0| o 136°
g 26,5 13
e [ T
2% S e Mikro Testor Wolpert
5.3 3 136°
17,3 8
97 S o Vickers Frank
14 @ 136°
26 8
130° 172° 30 Knoop
> 172°
28
Knoop diamonds are available for
shape 0o Knoop-Diamond all standard testing machines.
Special design possible.




Referencni desticky DIAIMANTRWERIQUGE

Diamanty pro zkousky
tvrdosti

Refereéni desti¢ky pro zkousky tvrdosti jsou nezbytnym po-
mocnikem v systému Managementu kvality. Ty slouzi ke kalib-
raci a testovani tvrdosti v kazdodennim pouziti.

Nase kalibraéni referenéni desti¢ky jsou vyrdbény v souladu
se sou¢asné platnymi normami a garantuji spravné operace
na Vasem testovacim zafizeni.

Kalibraci kalibraénich referenénich desti¢ek provadi Némecka
kalibraéni organizace akreditovand laboratoi MPA NRW.
Kalibraéni referenéni desti¢ky jsou pouze k pouziti pro zku-
$ebni postup, na které byly kalibrovany.

MPA NRW, /5

Materialprif t Nordrhei
kalibriert
Nr.: 43 50002 09

Rockwell . Block siZ('a 60 x 60 x 16 mm
Block weight approx 0,450 kg

Hardness reference blocks made Block size 70 x 70 x 70 x 6 mm
of steel for the Rockwell test Block weight approx 0,13 kg
HRA 40 49 55 59,8 62,4 65 67,6 70,2 72,8 754 78,1 80,7 82 83,4
HRB (S/W) 60 75 90 100
HRC 20 25 30 35 40 45 50 55 60 62/63 65
HRF (S/W) 90 95 115
HR 15N 67,7 70,5 73,4 762 791 81,9 847 87,5 899 908 91,3
HR 30N 41,2 45,6 50,1 54,6 59,1 63,6 68 72,1 76,8 79 81,2
HR 45N 19,7 254 31,2 37 42,8 48,5 54,3 60 65,7 68,5 71,4
HR 15T (S/W) 80 86,5 91 92,2
HR 30T (S/W) 565 692 77,3 82
HR 45T (S/W) 33,5 52,8 64,6 72,1
HRG (S/W) 62 81 87 94
HRE (S/W) 95
HRD 40 44 48 51 55 59 63 67 71 73 75
HRK S/W) 76 97
HR 62,5 58,2 61 63,7 66,4 69,2 72 74,7 77,5 80,2 81,6 83
HBT 2,5/187,5 (W) 25 53 61 65

HBT2,5/62,5 (W) 72 80 85
HBT 2,5/31,25 (W) 45 65
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Micro block

Polished surface

Hardness reference blocks made Block size 35 x 35 x 35 x 6 mm
of steel for the Vickers test Block weight approx 0,035 kg
HV 0,001
HV 0,005 240
HV 0,010 240
HV 0,015 240 300 (400) (450) (540)
HV 0,025 240 300 400 450 (540) (620) (720)
HV 0,03 240 300 400 450 540 620 720
HV 0,05 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 0,1 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 0,2 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 0,3 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 0,5 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 1 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 2 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 3 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 5 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 10 240 300 400 450 540 620 720 840

Macro block

Polished surface

Block size 70 x 70 x 70 x 6 mm
Block weight approx 0,13 kg

Hardness scale Nominal hardness values

HV 1 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 2 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 3 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 5 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 10 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 20 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 30 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 50 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 60 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 100 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 120 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HV 125 140 240 300 400 450 540 620 720 840

HV 150 140 240 300 400 450 540 620 720 840



Referencni desticky DIAMANTWERIQUGE

Polished surface

Hardness reference blocks made Block size 35 x 35 x 35 x 6 mm
of steel for the Knoop test Block weight approx 0,035 kg
Nominal hardness values
HK 0,005 140 240
HK 0,01 140 240
HK 0,015 140 240 300 400 450 540
HK 0,025 140 240 300 400 450 540 620 720
HK 0,05 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 0,1 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 0,2 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 0,3 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 0,5 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 1 140 240 300 400 450 540 620 720 840
HK 2 140 240 300 400 450 540 620 720 840

m Block size

. 100 x 100 x 16 mm re. 150 x 100 x 16 mm*
Hardness reference blocks made Block weight approx 1,26 kg re. 1,88 kg*

of steel for the Brinell test
* nominal hardness 150 HBW

Hardness scale Nominal hardness values

HBW 5/125 150

HBW 5/250 150 200

HBW 5/750 150 200 250 300 350 400 450 500 600
HBW 10/500 150

HBW 10/1000 150 200

HBW 10/3000* 150 200 250 300 350 400 450 500 600

Block size 70x70 x 70 x 6 mm
Block weight approx 0,13 kg

Nominal hardness values

HBW 2,5/15,625 100

HBW 2,5/31,25 100

HBW 2,5/62,5 100 150 200

HBW 2,5/187,5 100 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Polished surface

HBW 1/5 150

HBW 1/10 150 240

HBW 1/30 150 240 300 400 450 540 620
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Hardness testing indenters aluminium

Rockwell

. Block size 75x75 x 16 mm
Block weight approx 0,195 kg

Hardness scale Nominal hardness values

HRB (S/W) 37 60

HRE (S/W) 67 85 92

HRF (S/W) 66 84 90

HRH (S/W) 93

HRK (S/W) 36 61 72

HR 15T (S/W) 66 76 80

HR30T (S/W) 27 48 56

HR 45T (S/W) 20 34

Brinell Brinell
. Block size 150 x 100 x 16 mm . Block size 75x75 x 16 mm

Block weight approx 0,52 kg Block weight approx 0,195 kg

Nominal hardness values Nominal hardness values
BW 5/62,5 60 80 HBW 2,5/15,625 60 80

HBW 5/125 60 80 100 HBW 2,5/31,25 60 80 100
HBW 5/250 60 80 100 HBW 2,5/62,5 60 80 100
HBW 10/250 60 80

HBW 10/500 60 80 100

HBW 10/1000 60 80 100
Vickers

. Block size 75x75x 16 mm
Block weight approx 0,195 kg

Nominal hardness values

HV 1 60 80 100
HV 2 60 80 100
HV 3 60 80 100
HV 5 60 80 100
HV 10 60 80 100
HV 20 60 80 100
HV 30 60 80 100
HV 50 60 80 100

HV 60 60 80 100



Diamantové dotyky k méridlum STRO

H

DIAMANTWERKZEUGE

Diamantové dotyky
k méridlOm

S rostouci automatizaci roste rovnéz podil a ddlezitost diaman-
tovych dotykd. Béhem doby se vyvinula velké rozmanitost tvarg
drzakd, coz bylo zpUsobeno specidlnimi naroky jednotlivych uzi-
vateld a podminkami sou¢asnych méricich automatd.

Diamant je zabrousen dle Géelu pouziti do kuzele s radiusem,
dokulata nebo naplocho.

Dotyky k méridldm se zdsadné vyrabéji podle vykresu zdkaznika.

Nase specidlni vyrobni metody pro tyto nastroje dovoluji zhoto-
vovat je i ve slozitych tvarech, na piéani zakaznika, v konstantné
vysoké kvalité.
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Na pfani Vam zhotovime dotyky k méfidl&im v libovolném provedeni.
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DIATECH spol. s r. o.

Podkovérska 6
190 00 Praha 9
Tel. / fax +420 24191 0608
E-Mail: info@diatech-stroh.cz
www.diatech-stroh.cz



