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Diamantové profilové orovnavaci kladky
| Diamantové orovnavaci kotouce




Diamantové profilové orovnavaci kladky jsou nejvyznamngjsi
high-tech produkty vynikajici a kreativni spoleCnosti.
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1/Povrch galvanicky negativniho (GN 2/Povrch STROH diamantové orovnavaci
typ) provedeni STROH orovnavaci kladky kladky pokryty infiltrovanymi a statisticky
se statisticky rozmisténymi diamantovymi rozmisténymi diamantovymi zrny (IS typ).
zrny. Na vyzadani ruéné sazeno,
zpevnéni hran (GNS typ).
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Povrch STROH diamantové STROH orovnévaci kladka pro
orovnavaci kladky pokryty brouseni kluzného vedeni
infiltrovanymi a ruéné sazenymi linearniho pohybu zafizeni.

diamantovymi zrny (IG typ).

Jiz asi dvé dekddy jsou rotaéni diamantové ndstroje
evidentni v orovnévaci technologii. PGvodni divody
pro zménu technologie byly vyhody jako kratsi ¢as
orovndavani, absolutni pfesnost a delsi Zivotnost.

V dnesni dobé jiz prakticky neexistuje v promyslu
zabyvajicim se brousenim, jakoZto automobilovy,
vyrobci ozubeni, loZisek, elektro, hydrauliky ¢i
néstrojU, moznost obejit se bez pouziti diamantovych
profilovych orovnévacich kladek a z nich vychdazejicich
vyhod pfesnosti vyroby.

Firmy jako STROH diamantové ndstroje, ktefi vyrabéji
diamantové orovndvaci kladky a kotouée, jsou si
védomy vysokych narokd svych zékaznikd. Protoze
profilové pfesnost brouseného vyrobku prvotné zavisi
na tolerancich diamantové orovnavaci kladky,

a jakakoliv profilova chyba, mdze byt jen tézko
vyresend jinymi parametry.

Pro firmu STROH diamantové ndstroje je to vyzva

a zdroj Uspéchu ve stejny éas. Koneckoncy, firma je
jiz zndma 50 let na poli nerotaénich diamantovych
nastroj0 a je tedy evidentni, Ze know-how z této
vyroby se stalo zakladem pro vyrobu téchto high-tech
diamantovych orovnavacich kladek.

STROH orovnavaci kladka
pro brouseni drahy
kulickového loZiska.



Nase orovnavaci kotou€e kombinuji nejnoveéjsi CNC — technologii

s vyhodami rotacnich diamantovych orovnavacich nastroja.
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Konstrukce orovndvacich kotouéd, zatim
nejmladsiho produktu na poli diamantovych
rotaénich orovnavaéd, je vysledkem pouzivani
presnych CNC fizenych brusek.

Orovnavaci kotouée jsou rozdilné od
orovnavacich kladek v jednom specifickém
detailu: Profil brusného kotouée je vysledkem
kombinace tvaru orovnavaciho kotouée a jeho
CNC-kontrolovaném pohybu, coz znamend, ze
kvalita obrobku je stanovena kvalitou
diamantového orovndvaciho kotouée a taktéz
CNC-programu. Profil vytvafeny CNC vyrobou
uréuje pole pro tyto orovnévaci kotouée: Je to
idedlni orovnavaé pro flexibilni vyrobu

v malych sériich s éastou mirou opakovéni.

Variabilita a universdlnost aplikaéniho spektra
téchto orovnéavacich kotouéd prinési obrovskou
vyhodu. 7 typd tak vysoké mnozstvi aplikaci a
vyroba téchto orovnavacich kotou¢u je
raciondlni a relativné levnd, protoze odpada
nakladna pfiprava pro jejich zhotoveni.

Kombinaci pfesnych komponentd a CNC-kontroly,
orovnavaci kotouée pfindseji individudlni vysledek pfi
brouseni v nejvyssim standartu kvality.



Diamantové orovndavaci kotouce (Standardni program) -

Rozméry a tolerance

Diamond roller truer 800 11
for general truing purposes

Diamond roller truer 800 14
for cylindrical fine and finest

truing
R: 0,1 bis 1,0 mm

W: 20 bis 90 degrees
D1: max. 300 mm
D2: to be specified by user

F: 0,1 bis 0,8 mm
D1: max. 300 mm
D2: to be specified by user

MEBZYLINDER
MEBZYLINDER
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m)iomond roller truer 800 10 ) \ Giumond roller truer 800 12

for general truing purposes oo for general truing purposes and F N
e nose truing .
R: 0,5 bis 3,0 mm — ‘( fi0 01 —
D1: max. 300 mm — r/“ R: 0,1 bis 1,0 mm I
D2: to be specified by user % A sranus W: 30 bis 90 degrees Zh o
: D1: max. 300 mm -
e D2: to be specified by user Jovese l
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(Diomond roller truer 800 13

for combined truing of cylinders, for cylindrical rough truing for general purposes and
noses and grooves and pretruing for grooves

B: 2,0 bis 10,0 mm B1: 0,5 bis 1,5 mm B: 0,5 bis 3,0 mm

R: 0,2 bis 2,0 mm D1: max. 200 mm D1: max. 200 mm

D1: max. 300 mm

[ D2: to be specified by user

D2: to be specified by user '; s " ’
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Diamantové profilové orovnavaci kladky — Rozméry a tolerance

Body dimensions

Profile dimensions

Cylindricity

Flatness

Straightness

~i—] 0,002

Line shape

Radial and axial dimensions

Uvedené tolerance zdUraziuji aktudlni
parametry standardnich STROH orovndavaci
kladek. Ukazuji uroven, kterd je mozna pfi
vyrobé téchto GN typU diamantovych
orovndvacich kladek. Komplexni profily
mohou byt zhotoveny bez limitu (konvexni
radius vétsi nez 0,1mm, konkdvni radius vétsi
nez 0,03 mm). Vysokou piesnost GN
orovnavacich kladek je mozno v podstaté
dosdhnout bez osetieni diamantové vrstvy.
Tolerance parametrd profild u IG a IS
orovndvacich kladek je o jedno desetinné
misto vyse. V pfipadé nutnosti specifickych
parametryd je jich mozno dosdhnou
prebrousenim diamantové vrstvy.










Moderni technologie a excelentni inzenyfi nam umoznuji

Spickove vysledky
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Uspéchu v dlouhodobém horizontu moze byt
dosazenow pfi vyrobé diamantovych kladek pouze
jejich absolutné pfesnym a procesné& kontrolovanym
zhotovenim. Rozsdhlé investice a jejich progresivni
vyse obnovy je zdklad a k tomu vysoky standart, to
je to co STROH diamantové ndstroje reprezentuje.
Pouzivany méfrici systém reprezentuje nejvyssi
moznou dostupnou technologii. Nase zhotovovdni
profild je vyrab&no na nejmodernéjsich CNC
strojich, online fizenych pomoci CAD/CAM
pocita¢d. Samoziejmé viechny vyrobni kroky jsou
provadény v prostiedi s regulovanou teplotou.

Firma STROH diamantové néstroje ma propracovany
management produkce, coz eliminuje negativni
prostoje pfi vyrobé.

Je zde také komplexni systém kontroly kvality, kde se
Udaje o kazdém produkénim kroku ukladaji do
centrdlni databdze.

Pii souétu viech investic STROH diamantové ndstroje
nikdy nezapomina brat v ovahu ,lidsky faktor”. Proto
také v nasi spoleénosti prvotfidni specialisté
nepretrzité pracuji na metoddch zlepsuijicich
produkci a kontrolu stejné tak jako vyvoj novych
technologickych postupd.

——— Nejvice aktualizované systémy méfeni jsou pouzivany pro
" kontrolu vysledkového protokolu, kde jsou i minimalni
I odchylky evidované ve zpravach a diagramech
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V poskytovani sluzeb nasSim zakaznikum jsme si stanovili

nové dimenze v dokumentaci naseho vykonu




Vzhledem k tomu, Ze jsme Vam dali kratké
predstaveni moznosti firmy STROH diamantové
nastroje, mohli byste nés otestovat.

Poskytnéte firmé DIATECH diamantové nastroje,
jakozto vyhradnimu zéstupci nasi firmy pro Ceskou
republiku, Vés jiz zhotoveny vykres diamantové
orovnavaci kladky z Vasi predchozi objednavky, a
Vase poptavka bude promptné zpracovana.

Nicméné, pokud nemadate vykres k dispozici
kontaktujte nase zastoupeni firmu DIATECH
diamantové néstroje pro Ceskou republiku pro
projedndni designu nastroje.

Nasi spolupracovnici s Vami vyresi také dalsi
potiebnad technickd data ohledné brusného procesu,
brusného kotouée a brusky. Tyto parametry jsou
nezbyiné pro zhotoveni nastroje k Vasi nejvyssi
spokojenosti.

Komplexni vysokd uroven kontrolnich dokumentd,
které prevysuji bézné standarty jsou pfilohou kazdého
diamantové kotouée. K diamantovym orovnavacim
kladkém obdrzite navic jesté jeden kontrolni etalon.
Namérend data na tomto etalonu jsou uloZzena

v pocitaéi v grafické a tabulkové podob& a mdizou byt
porovndna s Vasimi daty. Bude také tézit pfimo z nasi
sofistikované Urovné datové sité pouzivané pfi
produkci, kazdy krok v produkci Vasi diamantové
orovnavaci kladky je podporovéan nasi centralni
geometrickou datovou kontrolou.
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. s _ Tvrdd fakta a oddélené ovérovani
1 Ty £ | produktu jsou zékladem pevné
- spoluprdce s uZivateli.







